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Axle rocker arm for vehicle, with hollow body forming arc at end facing 
rocking head 
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Abstract of DE1 9961 678 



The axle rocker arm is in rocker bearings (2, 3) 
and connected to a wheel carrier (5) with a 
hollow body (6) having a rocking head (10) 
between bearing and wheel carrier. The hollow 
body is in the shape of an arc (14) on the end 
facing the rocking head, forming a beaker part 
which is welded along the cutting line (16) of its 
jacket (8) to this arc. 
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Die folgonden Angaben slnd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 



Achsschwinge fur ein Kraftfahrzeug 

Eine Achsschwinge fur ein Kraftfahrzeug ist in 
Schwenklagern (2, 3) angelenkt und mit einem Radtrager 
(5) verbunden, wobei ein im Innenhochdurckfbrmverfah- 
reh hergestellter Hohlkorper (6) mit einem Schwenkkopf 
(10) in der Schwenkachse (4) der Schwenklager vorgese- 
hen ist. Urn den Fertigungsaufwand zu verringerh und 
das dynamische Verbal ten zu verbessern, formt der Hohl- 
korper (6) ah' dem d em. Schwenkkopf (10) zugewandten 
Ende einen Bogen (14), derzusammen mit einem Becher- 
teil (7) den Schwenkkopf (10) bildet, und ist der Becherteil 

(7) entlang der Verschneidungslinie (16) seines Mantels 

(8) mit dem Bogen (14) des Hohlkdrpers verschweifct. Der 
Becherjeil (7) kann einstuckig durch Kaltfliefcpressen her- 
g est el It sein. 
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Hohlkorper 6 die Steifigkeit des Schwenkkopfes 10. Fiir den 
nicht dargestellten Fall einer materialisierten und durchge- 
steckten Achse konnte fiir diese auch eine Durchbrechung 
vorgesehen sein, solange sie nirgends die Verschneidungsli- 
nie 16 erreicht 5 

Fig, 3 zeigt einen Schnitt durcb der Schwenkkopf 10, Ent- 
sprechend ist vom Hohlkorper 6 nur der Bogen 14 zu sehen, 
der mit dem Becherteil 7 verschweisst ist Das Ende des 
Hohlkorpers 6 ist mit einem Endstuck 20 verschweisst, wel- 
ches einen ersten Zapfen 21 bildet, der im Schwenklager 3 id 
steckt. Der Becherteil 7 weist einen zweiten Zapfen 22 ant; 
der im Schwenklager 2 steckt Beide Zapfen 21, 22 besitzen 
eine konzentrische Bohrung in die nicht dargestellte Bolzen 
zur Festlegung der Achsschwinge in den Schwenklagern 2, 
3 eingeschraubt werden konnen. Am anderen Ende des 15 
Hohlkorpers 6, anschliefiend an die Biegung 15 ist ein An- 
schlufistttck 25 angeschweisst, zur Verbindung mit dem 
Radtrager 5. 

Patentanspniche 20 

1. Achsschwinge fur ein Krafttahroug, die einerseits 
in Schwenklagern (2, 3) am Kraftfahrzeug angelenkt 

■ und andererseits mit einem Radtrager (5) verbunden 
ist, wobei zwischen Schwenklager und Radtrager ein 25 

. im Innenhochdruckfonnverfahren hergestellten Hohl- 
korper (6) mit einem Schwenkkopf (10) am dem 
Schwenklager zugewandten Ende vorgesehen ist, und 
der Schwenkkopf in der Schwenkachse (4) der 
Schwenklager liegt, dadurch gekennzeichnet, dass 30 

a) der Hohlkorper (6) an dem dem Schwenkkopf 
(10) zugewandten Ende einen Bogen (14) formt, 
der zusammen mit einem Becherteil (7) den 
•Schwenkkopf (10) bildet, wobei der Becherteil 
aus einem Mantel (8) und einem Boden (9) be- 35 
steht, 

b) und dass der Becherteil (7) entlang der Ver- 
schneidungslinie (16) seines Mantels (8) mit dem 
entlang der Verschneidungslinie nicht durchbro- 
chenen Bogen (14) des Hohlkorpers verschweisst 40 
ist, 

2. Achsschwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hohlkorper (6) an dem dem 
Schwenldcopf (10) zugewandten Ende des Bogens mit 
einem EndstCick (20) verschweisst ist, und dass der Bo- 45 
den (9) des Becherteiles (7) und das Endstuck (20). 
Zapfen (21, 22) aufweisen, die in der Achse (4) der 
Schwenklager liegen. 

3. Achsschwinge riach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Becherteil (7) einstuckig durch Kalt- 50 
flieBpressen hergestellt ist 

4. Achsschwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hohlkorper (6) an seinem den 
Schwenklagern (2, 3) abgewandten Ende eine Biegung 
(15) bildet, an welches Ende ein Anschlussstuck (25) 55 
angeschweisst ist 

5. Achsschwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Becherteil (7) aus einem feinkomge- 
gliihten Kohlenstoffstahl besteht. 

6. Achsschwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, dass der Querschnitt des Hohlteiles (6) in sei- 
ner mittleren Region (13) im wesentlichen kreisfbrmig 
und in der Region des Bogens (14) abgeflacht ist 

7. Achsschwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zapfen (21, 22) am Boden (9) des 65 
Becherteiles (7) und am EndstUck (20) koaxiale Ge- 



windebohrungen (23, 24) aufweisen. 
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